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SCHLEIF-POLIERPASTE   mittelfein  

Beseitigung von vergilbtem und matten Gelcoat, Kratzern und 

Schleifspuren bis zum „Top Finish“ 

 
 
 
 
 
 
 
1.  Die Oberfläche muß zunächst gut gereinigt werden. Stark verschmutzte 

Oberflächen werden vorteilhaft mit dem GFK-Reiniger Artikel 11251 gereinigt. Im 
Nachhinein die Oberfläche mit klarem Wasser abspülen. 

 
2.  Schleifpaste 50 (Artikel 19134) auf einer Fläche von ca. 40x50cm mit einem 

sauberen Poliertuch auftragen und so lange mit mittlerem Druck polieren, bis die 
Oberfläche gleichmäßig matt ist. 

 
3.  Mit Schleifpaste mittelfein 100 (Artikel 19135) nacharbeiten bis die Oberfläche matt 

glänzend wird. 
 
4.  Endglanz mit der Schleifpaste extra fein 150 (Artikel 19136) bis zum „Top Finish“ 

polieren. 
Die Endpolitur mit 150 sollte unbedingt regelmäßig im Frühjahr und   
     Herbst durchgeführt werden. 
 
5.  Beachten Sie die Detailinformation des Herstellers auf den Gebinden. 
 
6.  In den Decksbereichen, die mit rutschfesten, strukturierten Flächen versehen sind, 

müssen die Vertiefungen mit harten Bürsten nachgearbeitet werden. Hierdurch 
lassen sich Ansammlungen der Polierpaste vermeiden. 

 
     Die nachbehandelten Oberflächen weisen ein gutes Langzeitverhalten  
     auf. 
 
Benötigtes Material: 
INFO 
1 x 11251  GFK-Reiniger, 1 Liter Konzentrat 

1 x 19134  Schleifpaste extra stark 1000g 

1 x 19135  Schleifpaste mittelfein   1000g 

1 x 19136  Schleifpaste extra fein   1000g 

1 x 10491  Polier Pad 3M 

1 x 10003  Poliertuch  (VE=10) 

1 x 11881  Konservierung der aufpolierten Gelcoatfläche mit Teflon 

 

 

file://///srv-sbs/GemeinsameDaten/ZEV/ZE/Vorlagen%20in%20Word/ze´s/www.marina-team.de
http://www.marina-team.de/pdf/11251.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11251.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19134.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19134.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19135.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19135.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19136.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19136.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10491.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10491.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10003.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10003.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11881.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11881.pdf
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100 Schleif-Polierpaste mittelfein ist eine sorgfältig abgestimmte Kombination 

extrafeiner und mittelfeiner Schleifpartikel mit ausgezeichneten 

Poliereigenschaften. Sie ist frei von Silikon, Ammoniak und Wachsen. 100 

Schleif-Polierpaste mittelfein kann sowohl per Hand als auch maschinell 

verarbeitet werden. 100 Schleif-Polierpaste mittelfein wurde für die universelle 

Polieranwendung entwickelt bei Reparatur, Pflege und Aufbereitung von GfK-

Formen oder -Fertigteilen aus Polyesterharz, Vinylesterharz und Epoxidharz. 

Sie entfernt Schleifmarken und Fehler in der Form und an Fertigteilen. Auch 

lassen sich hiermit verwitterte Gelcoat-Oberflächen, oxidierte Lacke u.ä. 

wieder bis zum Hochglanz aufpolieren. 

Verarbeitung  

100 Schleif-Polierpaste mittelfein kommt nach einer Vorbehandlung  

des Untergrundes mit  50 bzw. nach Schleifarbeiten mit 1000 - 1200er 

 Schleifpapier zum Einsatz. Nr. 13081= Korn 320;   Nr.12594= Korn 600;  

Nr. 13107= Korn 800    =Nassschleifpapier  Sie wird mit einem sauberen, 

weichen Tuch oder Pad auf einer Fläche  von ca. 50 x 50 cm aufgetragen und 

so lange mit mittlerem Druck auspoliert, bis alle Kratzer entfernt sind. Falls der 

Untergrund stark geschädigt ist, muss der Vorgang wiederholt werden. Bei 

Verwendung einer Poliermaschine darf die maximale Drehzahl 2 100 UPM 

nicht überschreiten. Um eine perfekte Oberfläche zu erhalten muss, der 

Arbeits- bzw. Anpressdruck erhöht werden, sobald die Paste beginnt 

anzutrocknen.Achtung! Poliertuch oder Pad regelmäßig während der 

Verarbeitung reinigen!  Durch anschließendes Nacharbeiten mit  150 wird  

perfekter Hochglanz an Formen und Fertigteilen erzielt. 

 02.0734.00                      Rubbing & Refit      WWW.NAVYLINE.DE  

Tipps und Informationen zum Polieren und Versiegeln der GFK-Oberflächen 

Dauerhafter Schutz durch Versiegeln 

Polituren: Matte Flächen werden wie neu 

file://///srv-sbs/GemeinsameDaten/ZEV/ZE/Vorlagen%20in%20Word/ze´s/www.marina-team.de
http://www.navyline.de/

