Technische Information (Irrtum vorbehalten und Haftung ausgeschlossen)

d-marina-team GmbH

Nr.19134 1000g B

SCHLEIF-POLIERPASTE extra stark

Beseitigung von vergilbtem und matten Gelcoat, Kratzern und
h“ — —

Schleifspuren bis zum ,,Top Finis

~ :/,

1. Die Oberflache muf zunachst gut gereinigt werden. Stark verschmutzte
Oberflachen werden vorteilhaft mit dem GFK-Reiniger Artikel 11251 gereinigt. Im
Nachhinein die Oberflache mit klarem Wasser absptilen.

2. Schleifpaste 50 (Artikel 19134) auf einer Flache von ca. 40x50cm mit einem
sauberen Poliertuch auftragen und so lange mit mittlerem Druck polieren, bis die
Oberflache gleichmalRig matt ist.

3. Mit Schleifpaste mittelfein 100 (Artikel 19135) nacharbeiten bis die Oberflache matt
glanzend wird.

4. Endglanz mit der Schleifpaste extra fein 150 (Artikel 19136) bis zum , Top Finish®
polieren.

Die Endpolitur mit 150 sollte unbedingt regelmafig im Friahjahr und
Herbst durchgefiihrt werden.

5. Beachten Sie die Detailinformation des Herstellers auf den Gebinden.

6. In den Decksbereichen, die mit rutschfesten, strukturierten Flachen versehen sind,
mussen die Vertiefungen mit harten Birsten nachgearbeitet werden. Hierdurch
lassen sich Ansammlungen der Polierpaste vermeiden.

Die nachbehandelten Oberflachen weisen ein gutes Langzeitverhalten
auf.

Bendtigtes Material:
INFO
1 x 11251 GFK-Reiniger, 1 Liter Konzentrat

1x 19134 Schleifpaste extra stark 1000g
1 x 19135 Schleifpaste mittelfein 1000g
1 x 19136 Schleifpaste extra fein 1000g
1x 10491 Polier Pad 3M

1 x 10003 Poliertuch (VE=10)

1 x 11881 Konservierung der aufpolierten Gelcoatflache mit Teflon


file://///srv-sbs/GemeinsameDaten/ZEV/ZE/Vorlagen%20in%20Word/ze´s/www.marina-team.de
http://www.marina-team.de/pdf/11251.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11251.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19134.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19134.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19135.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19135.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19136.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/19136.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10491.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10491.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10003.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/10003.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11881.pdf
http://www.marina-team.de/pdf/11881.pdf

Technische Information (Irrtum vorbehalten und Haftung ausgeschlossen)

d-marina-team GmbH

Nr.19134 1000g B

50 Schleif-Polierpaste Extra Stark Besonders kréftige Schleif- und Polierpaste,
eine spezielle Kombination hoch-wirksamer Schleifpartikel. Entfernt Kratzer
und Schleifspuren in Polyester- und Epoxid-Formen, hervorgerufen durch
grobes NalR- oder Trockenschleifen; Einsatz nach 800er Schleifpapier.
Nacharbeiten mit 100 oder 150 garantiert absoluten Hochglanz an

Formen und Fertigteilen. Sie ist frei von Silikon, Ammoniak und Wachsen.
50 Schleif-Polierpaste extra stark kann sowohl per Hand als auch
maschinell verarbeitet werden.

Verarbeitung

50 Schleif-Polierpaste extra stark kommt nach einer Vorbehandlung

des Untergrundes mit 800er Schleifpapier zum Einsatz.

Nr. 13081= Korn 320; Nr.12594= Korn 600;

Nr. 13107= Korn 800 =Nassschleifpapier

Sie wird mit einem sauberen, weichen Tuch oder Pad auf einer Flache

von ca. 50 x 50 cm aufgetragen und so lange mit mittlerem Druck auspoliert,
bis alle Kratzer entfernt sind. Falls der Untergrund stark geschadigt ist, muss
der Vorgang wiederholt werden. Bei Verwendung einer Poliermaschine darf
die maximale Drehzahl 2 100 UPM nicht Gberschreiten. Um eine perfekte
Oberflache zu erhalten muss, der Arbeits- bzw. Anpressdruck erhght
werden, sobald die Paste beginnt anzutrocknen.

Achtung! Poliertuch oder Pad regelmafiig wahrend der Verarbeitung
reinigen! Durch anschliel3endes Nacharbeiten mit 100 oder 150 wird

perfekter Hochglanz an Formen und Fertigteilen erzielt.


file://///srv-sbs/GemeinsameDaten/ZEV/ZE/Vorlagen%20in%20Word/ze´s/www.marina-team.de
http://www.navyline.de/

